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© Verfahren zum Beziehen eines Matratzenkerns und danach hergestellte Matratze. 


© Beschrieben wird ein Verfahren zum" Beziehen 
eines Matratzenkerns (3), wobel auf die Oberseite 
und unter die Unterseite des Kerns jeweils ein Be- 
zug (1, 4) aufgelegt wird, deren Render Uber die 
Seitenflachen des Kerns zueinander gezogen und 
miteinander verbunden werden. ErfindungsgemSss 
erfolgt die Verbindung der BezUge Gber gesonderte 
Verbindungsmittel (10), die anschlieflend mit einem 
Seitenflachenbezug abgedeckt werden. 

Dadurch werden zum einen die bei der Benut- 
zung der Matratze entstehenden Krafte gut aufge- 
nommen und zum anderen erhalt die erfindungsge- 
masse Matratze ein einwandfreies Aussehen, insbe- 
sondere weii der Seitenflachenbezug getrennt von 
den eigentiichen Verbindungsmittein aufgebracht 
wird und aus entsprechend ansprechendem Materiai 
^bestehen kann. 
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Verfahren zum Beziehen eines Matratzenkerns und danach hergestellte Matratze 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bezie- 
hen eines Matratzenkerns. wobei auf die Oberseite 
und unter die Unterseite des Kerns jeweils ein 
Bezug aufgelegt wird. deren Rander uber die Sei- 
tenflachen des Kerns zueinander bezogen und mit- 
einander verbunden werden. 

Ein derartiges Verfahren beschreibt die US-PS 
2973 526. Dort erfolgt die Verbindung der BezGge 
uber einen ringsumlaufenden Stoffstreifen, der mit 
den zueinander gezogenen Randern uber Knopfe 
verbunden wird. Hier besteht aber die Gefahr, dafl 
die Knopflocher ausreissen, insbesondere nach ei- 
ner langeren Benutzungsdauer der Matratze. Hier- 
beiist zu berucksichtigen, daB beim Benutzen der 
Matratze auf den Verbindungsstreifen haufig sehr 
groBe Krafte ausgeubt werden. die von den Knopf- 
lochem aufgefangen werden mussen. Auch sieht 
man die Knopfe von auBen, was haufig uner- 
wunscht ist SchlieBlich ist das Verbinden der Be- 
zuge und des Verbindungsstreifens Ober die Knop- 
fe miteinander muhselig, zumai dies unter Span- 
nung erfolgen mufl, damit die Matratze straff ge- 
spannt bleibt 

Zum Stand der Technik wird auch noch verwie- 
sen auf die Deutsche Offenlegungsschrift 1 785 
101. die ein Verfahren zum Beziehen eines Matrat- 
zenkerns beschreibt wobei die Bezuge' aus einer 
thermoplastischen Folie bestehen, die an den Ran- 
dern miteinander verschweisst wird. Dieses Verfah- 
ren kann also nur bei verschweissbaren Bezugs- 
stoffen durchgefuhrt werden und befriedigt daher 
nicht die heutigen asthetischen Anforderungen und 
auch Anforderungen an Hygiene, zumal derartige 
Kunststoffolien nicht ausreichend atmungsaktiv 
sind. 

Die Erfindung vermeidet diese Nachteile. Ihr 
liegt die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren vorzu- 
schlagen. mit dem ein Matratzenkern derart bezo- 
gen werden kann, daB die Matratze alien bei Ge- 
brauch auftretenden Belastungen Ober eine sehr 
lange Lebensdauer standhalten kann, ohne daB da- 
durch das gute Aussehen und die Gebrauchsfahig- 
keit der Matratze leidet Die Matratze soli insge- 
samt das Aussehen einer hochwertigen Matratze 
haben, obgleich das Beziehen, verglichen mit be- 
kannten Verfahren, vereirrfacht werden soil. 

Zur tosung dieser Aufgabe ist die Erfindung 
dadurch gekennzeichnet daB die Rander der Be- 
zuge uber Verbindungsmittel miteinander verbun- 
den werden, die anschlieBend mit einem SeitenflS- 
chenbezug abgedeckt werden. 

Die gesondert vorgesehenen Verbindungsmittel 
haben also die Aufgabe, die Krafte und ZQge des 
fertigen Bezugs, auch bei der Benutzung der Ma- 
tratze, aufzunehmen. Sie konnen daher entspre- 


chend den an Sie gestellten Anforderungen ausge- 
staltet werden. Insbesondere werden sie so ge- 
wahlt, daB sie nicht ausreissen konnen, wie dies 
beim bekannten Bezug mit den knopfartigen Ver- 
5 bindungen der FaJi ist. Dennoch erhalt die erfin- 
dungsgemasse Matratze ein hochwertiges, her- 
kommliches Aussehen, weil namlich die Verbin- 
dungsmittel mit dem gesonderten Seitenflachenbe- 
zug abgedeckt werden, der in geeigneter Weise 

10 mit den Randern der Bezuge verbunden wird. Die- 
se Verbindung wird wenig belastet, weil die Zugs- 
pannungen Ober die gesonderten Verbindungsmit- 
tel aufgenommen werden. 

^evbrzugt wird Fes" wenn in die RSnder der 

75 Bezuge Keder und/oder gummielastische Mittel 
eingenaht werden. Die gummielastischen Mittel, 
beispielsweise Kunststoffschlauche, haiten die um 
die Seitenflachen gelegten Bezuge an Ort und 
Stelle, bedingt durch die ihnen innewohnende Eige- 

20 nelastizitat dieser ringformigen Schlauche Oder 
dergleichen. Gleichzeitig dienen sie einer VerstMr- 
kung des Randes, wodurch die Ober die Verbin- 
dungsmittel aufgebrachten Krafte noch besser auf- 
genommen werden. 

25 Dasselbe gilt fUr die Keder. denen allerdings 

nur eine geringe Eigenelastizitat innewohnt. so daB 
die Keder insbesondere die" angesprochene Ver- 
starkung der RSnder der Bezuge bewirken. 

Weiterhin wird es bevorzugt wenn die Verbin- 

30 dungsmittel ringsum in die Rander der BezOge 
eingehakt werden. Sie werden hierbei vorzugswei- 
se in die Keder bzw. GummizOge eingehakt, um 
den Stoff nicht ausreissen zu lassen. Die Haken 
konnen auch aJs Widerhaken ausgebildet sein, so 

35 daB sie besonders fest und unverlierbar in die 
BezUge eingehakt werden. 

Den Verbindungsmitteln wohnt vorzugsweise 
eine Eigenelastizitat inne, wodurch die notwendige 
Spannung des Bezugs erreicht wird, so daB der 

40 Bezug insgesamt sehr straff am Kern anliegt 

Die Verbindungsmittel konnen auch mittels 
Klettenbander an den Randern befestigt werden. 

An den Randern k6nnen auch Stoffstreifen be- 
festigt werden. deren Enden durch Rastmittel mit- 

46 einander verbunden werden. Diese Rastmittel sind 
beispielsweise HOIsen, in die pfeilartige Widerha- 
ken eingefOhrt werden. HierfOr kann eine gesonder- 
te Maschine vorgesehen sein. die nach Art eines 
ReiBverschluBschiebers beide Telle zusammenfOhrt 

so und miteinander verrastet bzw. verhakt. 

Die Verbindungsmittel konnen flachig sein, d.h. 
nach Art von Stoffstreifen, wobei sie auch eine 
Eigenelastizitat haben konnen, oder sie sind linien- 
formig nach Art von Gummizugen, Spiralbandem 
Oder dergleichen, wobei sie dann die Haken bzw. 
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Widerhaken Jewells paarweise miteinander verbin- 
den. Oiese Verbindung der Haken Oder Widerhaken 
kann aber auch uber die erwahnten Stoffstreifen 
miteinander erfolgen. Stoffstreifen, ggf. eigenelasti- 
sche Stoffstreifen, werden bevorzugt verwendet, s 
wenn die Verbindung Uber die Klettenbander er- 
folgt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert, aus denen 
sich weitere wichtige Merkmale ergeben. 10 

Es zeigt: 

Figur 1 eine Draufsicht auf einen flachen, 
oberen Bezug; 

Figur 2 schematisch in einer teilweise ge- 
schnittenen Seitenansicht einen Schnitt durch eine is 
Kante einer Matratze beim Beziehen mit widerha- 
kenformigen Verbindungselementen; 

Figur 3 eine vereinfachte Schema-Ansicht 

entsprechend Rgur 2, wobei fur die Verbindung 
Klettenbander vorgesehen sind; 20 

Rgur 4 eine vergro/terte Teilansicht von fi- 
gur 3; 

Figur 5 die Situation von Rgur 2 bzw. Rgur 
3 und 4, erganzt durch einen auf das Verbindungs- 
mittel von au/ten aufgebrachten Seitenflachenbe- 2s 
zug, der zum besseren Verstandnis davon beab- 
standet dargesteilt ist; 

Rgur 6 eine abermals abgeanderte Ausfuh- 
rungsform in einer Ansicht ahnlich Rgur 2, wobei 
hier zus3tzlich der Seitenflachenbezug angedeutet 30 
ist; 

Rgur 7 eine Ansicht in Richtung der Pfeile 
A-A von Rgur 6 zur Erlauterung der Verbindungs- 
mittel; 

Rgur 8 eine Einzelheit einer abgeanderten 35 
AusfUhrungsform, wobei die Verbindungsmitte! 
durch Haken dargesteilt werden, die Uber Stoffstrei- 
fen miteinander verbunden sind; 

Rgur 9 eine Ansicht der Haken mit Stoff- 
streifen nach Rgur 8. 40 

Rgur 1 zeigt einen oberen Bezug 1, der bei- 
spielsweise aus einem herkommlichen Textilmateri- 
al besteht. Der darunter befindliche Matratzenkem 
ist bei Position 3 angedeutet. In den Bezug 1 ist 45 
ein Kunststoffschlauch 5 eingenaht, dessen Anord- 
nung dem UmriB des Kerns 3 entspricht. 

Rgur 2 zeigt symbolisch abermals den Feder- 
kem 3 mit dem oberen Bezug t und einem unteren 
Bezug 4, der entsprechend dem oberen Bezug so 
ausgebildet ist. Auch der untere Bezug 4 hat einen 
ringsumlaufenden Kunststoffschlauch 6, der auch 
als Keder oder Gummiring ausgebildet sein kann. 
Die Schlauche 5,6 sind mit den BezQgen 1 ,4 uber 
Nahte 7,8 verbunden. 55 

Die BezOge 1,4 werden an ihren RSndern Uber 
Spannelemente oder Verbindungsmitte! 10 mitein- 
ander verbunden. Bei der AusfUhrungsform nach 


Rgur 2 sind dies eine obere Hakenreihe 13 und 
eine untere Hakenreihe 14, die auch als Widerha- 
ken ausgebildet sein konnen, und die jeweiis paar- 
weise Uber elastische Zuggiieder 11 miteinander 
verbunden sind. Diese Zuggiieder sind beispiels- 
weise Gummifaden, Spiralfedem oder andere ge~ 
eignete Mittel. die einerse'rts die Haken 13,14 mit- 
einander verbinden und andererseits beide Haken 
zueinander Ziehen, wobei die Zuggiieder auch aus- 
reichend belastbar sein mUssen. 
Mit den Verbindungsmitteln 1 1 wird also die Dist- 
anz 2 zwischen den Randern der Bezuge 1,4 uber- 
brOckt. 

Rechts oben in Rgur 2 ist noch angedeutet, 
wie die Naht 8 ausgebildet ist. Entsprechendes gilt 
fUr die untere Naht 7. 

Nach Rgur 3 ist das Verbindungsmittel 10 als 
_ ringsumlaufender. Stoffstreifen 17_ ausgebildet,- an _ 
dessen Kanten KlettverschlUsse 16 angebracht sind 
(nur der obere der KlettverschlUsse ist zeichnerisch 
dargesteilt). Der Klettverschlufl 16 arbeitet mit ei- 
nem Klettverschlufl 15 zusammen, der am Rand 
des Bezugs 1 angebracht ist. 

Aus Rgur 4 geht als Einzelheit hervor, da/J in 
den Schlauch 5 ein ringformiges, schnurformiges 
Element 18 eingelegt werden kann. das die Stabili- 
tat erhoht. 

Figur 5 zeigt nochmals schematisch die BezU- 
ge 1 ,4 mit dern Kern 3 und dem Verbindungsmittel 
10 sowie den Schlauchen 5,6. Auflerdem ist in 
Rgur 5 ein Seitenflachenbezug 19 schematisch 
gezeigt, der auch Border genannt wird. An der 
oberen und an der unteren Kante des Seitenfla- 
chenbezugs 19 tragt dieser jeweiis einen Keder 20, 
21, und er ist auf geeignete Weise mit den Ran- 
dern der BezOge 1,4 verbunden, beispielsweise 
ebenfalls Uber KlettverschlUsse Oder er ist dort 
aufgenaht, verklebt oder verschweisst. 

Die Rguren 6 und 7 zeigen eine abermals 
abgeanderte AusfUhrungsform des Bezuges, wobei 
der obere Bezug 1 zunSchst lose auf den vorgepol- 
sterten Federkem 3 aufgelegt wird. An den umlau- 
fenden Rand des Bezugs oder Panels 1 ist ein 
zweigeteilter Stoffstreifen 22 angenaht. Er besteht 
aus einem inneren Stoffstreifenteil 23 und einem 
Sufieren Stoffstreifenteil 24, die Uber eine umlau- 
fende Naht 25 miteinander verbunden sind und 
auch mit dem Bezug 1 . 

Das innere Stoffstreifenteil 23 wird urn den 
vorgepolstem Federkem herumgelegt, wozu es in 
einer Kederschnur 26 endet Die Kederschnur legt 
sich urn den vorgepolsterten Federkem herum, wie 
dies Rgur 6 zeigt. Der Stoffstreifenteil 23 kann 
auch auf andere Weise damit verbunden werden, 
beispielsweise verklebt, vemaht oder er wird direkt 
an den Stoffstreifen angespritzt. Damit ist sicherge- 
stellt, dafl der Bezug 1 nicht mehr verrutscht. 

Nach unten hangt der aufiere Stoffstreifenteil 
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24. Dieser hat nach Figur 7 an seinem unteren 
Ende voneinander beabstandete Aufnahmehulsen 
27, die direkt in den Stoff eingespritzt sein konnen. 
Sie konnen auch auf das Stoffband aufgenaht Oder 
aufgekiebt werden oder auch auf ein getrenntes 5 
Stoffband aufgekiebt oder aufgenaht werden, und 
beide Stoffbander werden dann miteinander ver- 
bunden. 

Mit dem unteren Bezug 4 sind in entsprechen- 
der Weise zweigeteilte Stoff streif en 22, innere und 10 
auBere Stoffstreifen 23,24 verbunden, wobei der 
auBere Stoffstreifen 24 entsprechend beabstandete 
Verriegelungselemente 28 tragt, die daran ange- 
spritzt oder angeklebt sind. Jedes Verriege lungs- 
element weist einen widerhakenartigen Kopf 29 auf, /5 
der an einem Fortsatz 30 angeordnet 1st. Beide 
Teile -werden also durch Einfuhren der Verriege- 
lungselemente 28 in die HUlsen 27 in Richtung des 
Pfeiles 31 miteinander verriegelt Es ergibt sich 
dadurch also ein sehr einfaches und kostengOnsti- 20 
ges Befestigungssystem, das auch leicht maschi- 
nell zu schlieBen ist Das VerschluBsystem ist nach 
dem Einfuhren nicht mehr zu offnen. 

Wenn die Verbindung vollzogen ist, wird auf 
die AuBenseite der Seitenflachenbezug 19 aufge- 25 
klebt, der wie bei herkommlichen Matratzen aus- 
sieht Das heisst, es ist ein Stoffband an der Ober- 
seite mit dem Kederband 20 versehen und entspre- 
chend an der Unterseite, so daB bei der fertigge- 
stellten Matratze ein genau gleiches Aussehen er- 30 
reicht wird, wie bei herkommlichen Matratzen. 

Figur 8 und 9 zeigt eine weitere Variante des 
VerschluBsysterns. woraus sich ergibt, daB an den 
auBeren Stoffstreifenteil 24 unmittelbar Haken 32 
angespritzt sind. Die Haken haben die Form einer 35 
kammartigen Hakenleiste 33 nach Rgur 9. Die Ha- 
ken werden unter eine umlaufende Schnur 34 ge- 
hakt die auch als Keder oder Kunststoffschlauch 
ausgebildet sein kann. Die Schnur 34 ist an dem 
unteren, Su/teren Stoffstreifenteil 24 befestigt ao 

Dadurch wird ebenfalls ein leicht zu schlieBen- 
des VerschluBsystem geschaffen, welches eben- 
falls unlosbar verbunden ist, denn die Widerhaken 
an den Hakenenden der Haken 32 setzen sich im 
Stoff fest, so daB weder die umlaufende Schnur 34 45 
aus den Haken herausgezogen werden kann, noch 
der Stoff sich idsen kann. Man sieht aus Rgur 8 
auch, da/3 das Stoffende 24 urn die Kederschnur 18 
herumgelegt ist und daB dann die Haken 32 mit 
ihren widerhakenartigen Kopfen 35 durch den Stoff 50 
24 hindurchdringen. wodurch die Verbindung un- 
losbar wird. 


ZEICHNUNGS-LEGENDE 55 


1 oberer Bezug 


2 Distanz 

3 Matratzenkern 

4 unterer Bezug 

5 Kunststoffschlauch 

6 " 

7Naht 

8 " 

9 " 

10 Verbindungsmittel 

11 Zugglied 

13 Haken 

14 M 

15 KlettverschluB 

16 KlettverschluB 

17 Stoffstreifen 

19 Seitenflachenbezug 

20 Keder 

21 " 

22 Stoffstreifen 

23 " teil, innerer 

24 ■ teil, auBerer 

25 Naht 

26 Kederschnur 

27 AufnahmehQIse 

28 Verriegelungselement 

29 Kopf 

30 Fortsatz 

31 Pfeil 

32 Haken 

33 Hakenleiste 

34 Schnur 
34 Kopf 


Anspruche 

Verfahren zum Beziehen eines Matratzenkems, 
wobei auf die Oberseite und unter die Unterseite 
des Kerns jeweils ein Bezug aufgelegt wird, deren 
Rander Uber die Seitenfiachen des Kems zueinan- 
der gezogen und miteinander verbunden werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rander der 
Bezuge (1,4) Uber Verbindungsmittel (10) miteinan- 
der verbunden werden, die anschlie/Jend mit einem 
Seitenflachenbezug (19) abgedeckt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, da£ in die Rander der 
BezOge Keder und/oder ringsumlaufende, gummie- 
lastische Mittel (5,6) eingenMht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 
2, dadurch gekennzeichnet daB die Verbin- 
dungsmittel (10) ringsum in die Rander der Bezuge 
(1 ,4) eihgehakt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsmittel (10) 
mittels Klettenbandem (15,16) an den Randern be- 
festigt werden. 
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5. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet/dafi an den Randern Stoffstrei- 
fen (22,23,24) befestigt werden, deren Enden durch 
Rastmittel (27,28) miteinander verbunden werden. 

6. Matratze, bezogen nach einem Verfahren 5 
nach einem der Anspriiche 1 - 5. 
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